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d Référence DN L Z C E H B g X Ø
16 GA2MBE16 10 14 67 97 47 45 66 160 31 5,5
20 GA2MBE20 15 16 68 102 47 45 66 160 31 5,5
25 GA2MBE25 20 19 82 120 57 55 78 260 31 5,5
32 GA2MBE32 25 22 87 131 68 67 86 380 40 6,5
40 GA2MBE40 32 26 98 150 86 83 100 655 45 8
50 GA2MBE50 40 31 101 163 98 91 110 925 50 8
63 GA2MBE63 50 38 121 197 122 111 130 1695 50 8
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SySTèME DE SUppORTAGE

La vanne est équipée d’inserts taraudés laiton pour le supportage.
La vanne se pose directement sur le tube, elle est démontable
grâce à ses deux écrous.

ø 16 à 63
Ecrou

Embout collé
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Domaine d'utilisation :
• identique à celui des raccords GIRAIR®.
• Température maximale d'utilisation : 40°C
• La pression nominale (PN), en utilisation normale,

c'est-à-dire pour de l'air à 20°C maxi, est de :
- 12,5 bar pour Ø 16 à 63 mm.

Assemblage :
• dévisser complètement les écrous (1) et les glisser sur les tubes
• coller les embouts (2) aux extrémités des tubes
• placer le corps (3) entre les embouts (2) et, si nécessaire, le fixer à l'aide du système de supportage
• visser à fond l'écrou (1) situé du côté opposé au marquage “ADJUST” puis serrer progressivement

l'écrou (1) côté “ADJUST” jusqu'à obtention de l'étanchéité totale.

Procédure de démontage :
• mettre la vanne en position fermée
• dévisser complètement les écrous (1)
• déclipser la poignée (6) en la tirant vers le haut
• insérer les ergots placés sous la poignée dans les encoches du porte-siège (5) prévues à cet effet, et

dévisser le porte-siège (5) en tournant la poignée dans le sens contraire des aiguilles d’une montre
• extraire la bille (4)
• enfoncer l'axe (7) et l'extraire par l'intérieur du corps (3)
• retirer les sièges PTFE (10) du porte-siège (5) et du corps (3)
• remplacer, si nécessaire, les joints toriques EPDM ou FPM (8)
• le remontage s'effectue en réalisant les mêmes opérations en sens inverse.

Motorisation :
• les vannes peuvent être proposées avec un actionneur pneumatique simple effet ou avec un actionneur
éléctrique. Documentation technique sur simple demande.
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PERTE DE CHARGE EN FONCTION DES DÉBITS

COUPLE DE MANŒUVRE
( À PRESSION 12,5 BAR)

d-G 16-3/8" 20-1/2" 25-3/4" 32-1" 40-1"1/4 50-1"1/2 63-2"
Dn-G 10-3/8" 15-1/2" 20-3/4" 25-1" 32-1"1/4 40-1"1/2 50-2"
KV* 70 190 350 700 1000 1650 3100

COEFFICIENT DE DÉBIT À PLEINE OUVERTURE

Ø 16 20 25 32 40 50 63

Couple 2.0 3.0 3.0 5.0 6.0 9.0 9.0
Nm

* KV : coefficient (litre/minute) calculé avec  ΔP = 1 kg/cm2
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Le poids de la vanne et sa bonne utilisation nécessitent son montage sur un support adapté.
Le corps de la vanne présente à sa base deux lumières permettant la fixation par boulons sur le support adapté. Le
tableau ci-dessus donne la largeur des lumières et leur entraxe.
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Ø vanne

75
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110

X (mm)

110
110
135

SySTèME DE SUppORTAGE

. Les vannes Ø 75 à 110 sont réglées en usine. Il est très fortement déconseillé de démonter la contre plaque assurant
la pérenité des réglages. Les brides de raccordement des vannes peuvent être démontées.

ø 75 à 110

Poignée
Corps
Bille
Axe

Porte-siège
Embout femelle

Boulons
Siège de bille
Joints toriques
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LéGENDE

avec embouts à coller Masse 
d Ref. EpDM l z h e b c a i (kg)
75 GA2MFE75 43 148 234 211 177 210 25 105 7
90 GA2MFE90 52 148 252 211 177 210 25 105 7
110 GA2MFE110 63 174 300 252 220 255 30 121 11
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Débit (l/mn)

PERTE DE CHARGE EN FONCTION DES DÉBITS

COUPLE DE MANŒUVRE
( À PRESSION 12,5 BAR)

d-G 75-2”1/2 90-3” 110-4”
Dn-G 65 80 100

KV 5000 7000 12000

COEFFICIENT DE DÉBIT
À PLEINE OUVERTURE

Ø 75 90 110
Couple 65.0 65.0 110.0

Domaine d'utilisation :
• identique à celui des raccords GIRAIR®.
• température maximale d'utilisation : 40 °C
• La pression nominale (PN) est, en utilisation normale, c'est-à-dire pour de l’air à 20°C maxi, est de :

- 12,5 bar pour Ø 75 à 110 mm.

Assemblage :
Nota : le corps de la vanne présente une flèche donnant le sens d’écoulement
(la pointe de la flèche est placée du côté du porte-siège fixe).
• insérer le joint torique (9) et le siège en PTFE (8) dans l’intérieur du corps
• insérer, par l’intérieur du corps (2), l’axe (4) comportant un joint torique dans une rainure, deux garnitures en
PTFE et un joint torique situé à la base de l’axe.
• le tenon de l’axe étant positionné dans l’alignement de la vanne, introduire la bille (3)
• équiper le porte-siège mobile (5) du joint torique (9) et du siège en PTFE (8)
• placer le porte-siège mobile ainsi équipé dans le corps (2)
• placer le joint torique d’embout dans la rainure frontale située entre le corps et le porte-siège mobile
• monter la bride embout avec les 8 boulons en acier inoxydable (chaque boulon est constitué d’une vis tête H,
rondelle et écrou)
Attention : le perçage du collet bride a une position de montage matérialisée par un repère sur le corps et un
repère sur la bride embout
• monter la poignée (1), en prenant soin de la positionner correctement par rapport à la bille (sur le dessus de
l’axe (4), un sillon matérialise la direction de la canalisation).

Procédure de démontage :
Nota : le corps de la vanne présente une flèche donnant le sens d’écoulement (le porte-siège mobile est du côté
arrière de la flèche).
• mettre la poignée (1) en position de fermeture de la vanne
• dévisser les vis (7)
• retirer l’embout bride (6)
• extraire le porte-siège (5) en le tirant ou en poussant la bille par le côté opposé avec un outil ne risquant pas
de l’endommager (attention à ne pas perdre le joint torique d’embout)
• extraire la bille (3)
• extraire l’axe (4) après avoir retiré la poignée (1), en la poussant vers l’intérieur du corps (2).
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