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8.1

o 16 a 63

La vanne est équipée d’inserts taraudés laiton pour le supportage.
La vanne se pose directement sur le tube, elle est démontable
gréce a ses deux écrous.
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COURBE
PRESSION/TEMPERATURE z
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COEFFICIENT DE DEBIT A PLEINE OUVERTURE
16-3/8" | 20-1/2" | 25-3/4" | 32-1" | 40-1"1/4 | 50-1"1/2 | 63-2"
10-3/8" | 15-1/2" | 20-3/4" | 25-1" | 32-1"1/4 | 40-1"1/2 | 50-2"

70 190 350 | 700 | 1000 1650 | 3100

* KV : coefficient (litre/minute) calculé avec AP =1 kg/lem?

Domaine d'utilisation :

- identique a celui des raccords GIRAIR®.
« Température maximale d'utilisation : 40°C

* La pression nominale (PN), en utilisation normale, %) 16120125 | 32| 40| 50 |63
c'est-a-dire pour de l'air a 20°C maxi, est de :
- 12,5 bar pour @ 16 a 63 mm. Couple| 2.0 | 3.0{3.0| 50| 6.0/ 9.0/9.0
Nm

Assemblage :

« dévisser completement les écrous (1) et les glisser sur les tubes

« coller les embouts (2) aux extrémités des tubes

« placer le corps (3) entre les embouts (2) et, si nécessaire, le fixer a I'aide du systéeme de supportage

- visser a fond I'écrou (1) situé du c6té opposé au marquage “ADJUST” puis serrer progressivement
I'eécrou (1) c6té “ADJUST” jusqu'a obtention de I'étanchéité totale.

Procédure de démontage :

+ mettre la vanne en position fermée

« dévisser completement les écrous (1)

« déclipser la poignée (6) en la tirant vers le haut

« insérer les ergots placés sous la poignée dans les encoches du porte-sieége (5) prévues a cet effet, et
dévisser le porte-siege (5) en tournant la poignée dans le sens contraire des aiguilles d'une montre

+ extraire la bille (4)

+ enfoncer l'axe (7) et I'extraire par l'intérieur du corps (3)

- retirer les sieges PTFE (10) du porte-sieége (5) et du corps (3)

* remplacer, si nécessaire, les joints toriques EPDM ou FPM (8)

+ le remontage s'effectue en réalisant les mémes opérations en sens inverse.

Motorisation :
+ les vannes peuvent étre proposées avec un actionneur pneumatique simple effet ou avec un actionneur
éléctrique. Documentation technique sur simple demande.
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Flasque

Le poids de la vanne et sa bonne utilisation nécessitent son montage sur un support adapté.
Le corps de la vanne présente a sa base deux lumiéres permettant la fixation par boulons sur le support adapté. Le
tableau ci-dessus donne la largeur des lumiéres et leur entraxe.

o Les vannes @ 75 a 110 sont réglées en usine. Il est tres fortement déconseillé de démonter la contre plaque assurant
la pérenité des réglages. Les brides de raccordement des vannes peuvent étre démontées.
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75 GA2MFE75 43 | 148 | 234 | 211 | 177 | 210 | 25 | 105

90 GA2MFE90 52 | 148 | 262 | 211 | 177 | 210 | 25 | 105
110 GA2MFE110 63 | 174 | 300 | 252 | 220 | 255 | 30 | 121 11
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75-2"1/2| 90-3” | 110-4”
65 80 100
5000 7000 | 12000

65.0 | 65.0 | 110.0

Domaine d'utilisation :

« identique a celui des raccords GIRAIR®.

+ température maximale d'utilisation : 40 °C

+ La pression nominale (PN) est, en utilisation normale, c'est-a-dire pour de I'air a 20°C maxi, est de :
- 12,5 bar pour @ 75 a 110 mm.

Assemblage :

Nota : le corps de la vanne présente une fleche donnant le sens d’écoulement

(la pointe de la fleche est placée du c6té du porte-siege fixe).

+ insérer le joint torique (9) et le siege en PTFE (8) dans l'intérieur du corps

+ insérer, par l'intérieur du corps (2), I'axe (4) comportant un joint torique dans une rainure, deux garnitures en
PTFE et un joint torique situé a la base de 'axe.

+ le tenon de I'axe étant positionné dans I'alignement de la vanne, introduire la bille (3)

+ équiper le porte-siege mobile (5) du joint torique (9) et du siege en PTFE (8)

+ placer le porte-siege mobile ainsi équipé dans le corps (2)

+ placer le joint torique d’embout dans la rainure frontale située entre le corps et le porte-siege mobile

« monter la bride embout avec les 8 boulons en acier inoxydable (chaque boulon est constitué d’une vis téte H,
rondelle et écrou)

Attention : le percage du collet bride a une position de montage matérialisée par un repére sur le corps et un
repére sur la bride embout

+ monter la poignée (1), en prenant soin de la positionner correctement par rapport a la bille (sur le dessus de
I’axe (4), un sillon matérialise la direction de la canalisation).

Procédure de démontage :

Nota : le corps de la vanne présente une fleche donnant le sens d’écoulement (le porte-siege mobile est du co6té
arriere de la fleche).

+ mettre la poignée (1) en position de fermeture de la vanne

+ dévisser les vis (7)

+ retirer ’embout bride (6)

+ extraire le porte-siege (5) en le tirant ou en poussant la bille par le c6té opposé avec un outil ne risquant pas
de 'endommager (attention a ne pas perdre le joint torique d’embout)

+ extraire la bille (3)

+ extraire 'axe (4) aprés avoir retiré la poignée (1), en la poussant vers l'intérieur du corps (2).




